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Dek|aracja Zgodności EC
Nr KD 1/2010

Wyrób odpowiada wymaganiom Europejskiej Normy EN- l3279.1:2005 oraz sp€łnia waruŃi
dla ozna}owania cE zgodnie z załącznikiem zA l do EN |3279-1l.2008.
zastosowania znajdują procedury wymienionę w tabę]ach zA' f i zA 3 oraz zadania służące
oceni€ zgodności.
ProdŃt został poddany wstępnęmu badaniu typu i podlega fabrycznej kontroli podczas
produkcji zgodnie z Europęjską Normą EN 13279-1|2008.

imię, nazwisko i podpis osoby upoważnion€j
Kierownik Produkcji:

Producent wyrobu VG-ORTH POLSKA SD. z o. o.
43-603 Jaworzno, ul. Promienna 51

Rodzaj wyrobu Tynk maszynowy lekki MP{O
Tynk gipsowy 84/50/2

Cechy wyrobu

Początkowy czas wią.ania: >180 min .
Wytrzymatość na ściskanig: >2,0 N/mm.

Przycz.pność do podłoźa .
(pdy ze.waniu od podłoźa)t ż o'.t N/ mm.

R€akcja na ogień: A1

Klasyfikacja wyrobu PKWTU 26.64.1040.13

Pżeznaczenie wyrobu Lgkkitynk gipsowy do nakładania mechanicznogo do zaslosowgń
wownąlr2 budynków

Dokumenty odniesienia EN 13279-1r2005

sfcfególne warunki
podczas stosowania wyrobu

Roboty tynkarskio na|eży wykonywać prty tompgratuŻg powietiua
w pomieszczen|U powyżgj soc'

osoba upoważniona do
podpisania deklaracji Ryszard Czarnlk - Kierownik produkcji

Jaworzno, 25.03.2010r.
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